Verkleben von Glas

Anforderungen,
Klebstoffe und Anwendungen
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DELO hat UV- und lichthadrtende Acrylate speziell fur
das Verkleben von Glas entwickelt. Klassische Anwen-
dungsbeispiele sind Glasmoébel, Personenwaagen,
Duschkabinen oder Verklebungen von Designelementen.

DELO-Glasklebstoffe eignen

Die Hauptanforderungen an diese Klebstoffe sind neben
der guten Haftung auf Glas, die Langzeitbestandigkeit
der Verklebung und die hohe und dauerhafte Transparenz
des Klebstoffs. Weder Temperatur noch UV-Strahlung
(Sonnenlicht) diirfen zu einer Verfarbung flhren.

sich optimal far das

Verkleben transparenter Werkstoffe:

DELO PHOTOBOND w
= Sekundenschnelle Aushéartung
= Wellenlangen:
320 - 400 nm (UV-hértend)
320 - 420 nm bzw. 320 — 450 nm (UV-/lichthartend)
= Farblos und transparent
= Vergilbungsstabil und lichtecht
= Klima- und chemikalienbesténdig
= Spannungsausgleichend

DELO PHOTOBOND:
Ideal fUr optisch anspruchsvolle Verklebungen

-

Sekundenschnelle Klebstoffaushédrtung mit den
LED-Flédchenstrahlern DELOLUX 20 und DELOLUX 202

Der Einsatz von DELO PHOTOBOND-Klebstoffen im Bereich Glasbau, wie zum Beispiel Fassadenbau oder Anwendungen im Uberkopfbereich, erfordert
baurechtliche Zulassungen, deren Zertifizierung vom Anwender selbst zu erwirken ist.
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Verkleben von Tlrscharnieren
bei Glas-Duschkabinen.

Vergilbungsstabil, sehr gute Feuchte-
und Chemikalienbestdndigkeit.

© Bilder S. 2/3: Artweger

Sichere und einfache Verarbeitung

Oberflachenbehandlung

Zum Entfernen von Verschmutzungen und Entfetten der
Oberflache wird der Reiniger DELOTHEN verwendet.
DELOTHEN wird aus 20 — 30 cm Entfernung direkt auf
die zu reinigende Oberflache gespriht. Nach der grind-
lichen Reinigung mit einem fusselfreien Tuch kann der
Klebstoff anschlieBend aufgetragen werden.

Aushartung

Um zwei Flgeteile miteinander zu verkleben muss ein
Werkstoff fir den zur Aushartung bendtigten Wellen-
ldngenbereich durchléssig sein.

Die Emissionsspektren der von DELO entwickelten und
hergestellten DELOLUX LED-Lampen sind optimal auf
die DELO-Klebstoffe abgestimmt. Je nach Anwendung
stehen Flachen- und Punktstrahler zur Verfiigung.

Klebstoffdosierung mit dem

Mikrodosierventil DELO-DOT PN,

Dosierung

DELO PHOTOBOND Glasklebstoffe kdnnen mit dem
Mikrodosierventil DELO-DOT PN préazise und blasenfrei
dosiert werden. Alternativ kann die Dosierung manuell
direkt aus der Kartusche erfolgen.

DELO" PHOTOBOND

Aushértung mit DELOLUX 80 iJ_ E . | i



Hohe Transparenz

Glasklebstoffe mussen ihre Transparenz Uber die gesamte
Lebensdauer des verklebten Produkts auch unter inten-
siver Sonnenbestrahlung beibehalten.

In einem Sonnenlichtsimulator werden die Bedingungen
nachgestellt und die Transparenzwerte mit einem
speziellen L*a*b*-Messgerét ermittelt. Insbesondere der
b*-Wert ist ein gutes MaB fir den Gelbanteil einer Probe.

Marktiibliches Ac

UV-Test

DELO PHOTOBOND 4468 2,7

b*-Wert nach O h

Far lichtechte, vergilbungsstabile Verklebungen muss
sich der b*-Wert im Bereich zwischen 0 und 5 bewegen.
In der unten stehenden Tabelle werden typische Mittel-
werte verschiedener DELO-Glasklebstoffe aufgefihrt.
Die Bestrahlungsintensitat im Simulator ist in etwa
finfmal so hoch wie die mittlere Strahlungsintensitat in
Westeuropa.

DELO PHOTOBOND Glasklebstoffe bleiben dauerhaft
transparent und vergilbungsstabil — und das auch nach
1.000 h im Sonnenlichtsimulator.

Marktibliche Acrylate zeigen bereits nach 72 h im Simu-
lator auch bei diinnen Verklebungen starke Vergilbung.

b*-Werte verschiedener
_ el D/ O-Glasklebstoffe am

DELO PHOTOBOND GB422 3,0

DELO PHOTOBOND GB368 3,4

DELO PHOTOBOND GB345 2,2

DELO PHOTOBOND MF4181 1,4

2,7 Beginn der Verklebung
und nach 1.000 h im

2,6 Sonnenlichtsimulator.

3,9

4,3

2,3



Klebstoffe fir Glas- und Glas/Metall-Mischverklebungen
erfillen hohe Anforderungen: Sie missen die unter-
schiedlichen Ausdehnungsverhéltnisse, bedingt durch
Temperaturschwankungen, ausgleichen und bestandig
gegen klimatische Einflisse sein. Ein umfangreiches
Testverfahren aus dem Automotive-Bereich ermittelt
die Druckscherfestigkeiten von Glas/Alu-Verklebungen
nach vier Wochen Klimawechseltest geméaB VDA unter
Hitze, Kalte und feuchter Warme. Das Ergebnis:
DELO PHOTOBOND-KIebstoffe haften ausgezeichnet.

Um die Langzeitstabilitdt von Glasverklebungen zu
ermitteln werden diese u.a. 42 Tage in tensidhaltigem,
+45°C warmen Wasser gelagert. Der Test ist ein wichtiger
Nachweis Uber die Feuchtestabilitédt der Verklebung. Das
Diagramm zeigt die deutlich bessere Langzeitstabilitét
der DELO PHOTOBOND-Produkte im Vergleich zu
marktiblichen Acrylaten.

Glasplatte auf Metall-TischfuB

DELO PHOTOBOND-KIlebstoffe
erfiillen héchste Anforderungen. Sie sind z. B.
hochfest und gleichzeitig spannungsausgleichend

DELO PHOTOBOND

E‘ B 4468 MF4181 GB368 GB345
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DELO PHOTOBOND-KIlebstoffe haften auch nach dem
anspruchsvollen Automotive-Klimatest ausgezeichnet

DELO PHOTOBOND M 4468 GB368 GB345
B Marktubliches Acrylat
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Druckscherfestigkeit [MPa]

DELO PHOTOBOND-Klebstoffe sind deutlich langzeit-
stabiler als Standardacrylate aus dem Glasmébelbau



DELO-Klebstoffe im Einsatz

Rahmen bei Display-LED-Hinweisleuchten

DELO PHOTOBOND 4468

= UV-stabil, dauerhafte Transparenz

= Sehr gut feuchte- und medienbestandig

= Ausgleich thermischer Spannungen

= Gute Haftung, zuverléssiges Abdichten

= Festigkeit um Faktor 10 — 20 héher als
bei Silikonen

DELO PHOTOBOND 4468

= Hohe Festigkeit, 300 kg Traglast
am Rand der Waage

= Transparente Verklebung tber
die gesamte Lebensdauer

= Feuchtestabil unter Nassraum-
bedingungen

= Kostenglnstiger und prozesssicherer
als 2K-Epoxidharze oder Doppel-
klebebander

Designer-Lichtschalter

DELO PHOTOBOND

= Farblos klar, hohe Vergilbungsstabilitat
= Keine Vorbehandlung nétig

= Hohe Festigkeit auf Glas und PC

Aufsatz auf Glasflasche

DELO PHOTOBOND GB422

= Hohe Transparenz, farblos,
vergilbungsstabil

= Schlagzéh

= Sehr gut spannungsausgleichend

= Flexibel und feuchtebesténdig auch
auf Kunststoffen

= Auftragskontrolle durch Fluoreszenz

| ¢ 7Pas
D 40sll e  Viskositit

: Aufkleben einer

i Glasscheibe auf den

\ Edelstahlrahmen

; bei hochwertigen

{ LED-Hinweisleuchten

| é 7Pas

n 40s M e Viskositit

: Verkleben einer

} Glasplatte auf den Alu-
1 minium-Kraftaufnehmer
! (@ 60 mm) einer

s Design-Personenwaage

. Durch die unsichtbare
1 Verklebung entsteht ein
= ,Schwebeeffekt”

| | é 0,1Pas
ny 40S W = Viskositit

: Aufkleben einer

} Glasfront auf

: PC-Rahmen bei

} Designer-Lichtschaltern

| é 5Pas

n 9sll e viskositit

: Aufkleben eines

i Aufsatzes auf
Glasflaschen, wie z. B.
3 Cognacflaschen



Aluminium-Turscharniere auf Glas-Duschkabinen

DELO PHOTOBOND 4468

= UV-stabil, dauerhafte Transparenz

= Sehr gute Besténdigkeit gegen Feuchte
und Chemikalien (z.B. Glasreiniger)

= Hohe dynamische Belastbarkeit

= Gute Haftung auf Glas, Edelstahl,
Alu eloxiert

= Positiv getestet nach DIN EN 14428
mit Uber 250.000 Offnungs- und
SchlieBvorgéngen

: Aufkleben von

i Tarscharnieren bei

3 Design-Duschkabinen
i © Artweger

Anschlagleisten auf Glas-Duschkabinen

DELO PHOTOBOND MF4181

= Hohe Transparenz, farblos,
vergilbungsstabil

= Sehr gute Bestandigkeit gegen Feuchte
und Chemikalien (z.B. Glasreiniger)

= Ausgleich thermischer Spannungen
zwischen Glas und Metall

= Hochviskos, einwandfreie Dosierung von
Klebschichtdicken bis ca. 3 mm mdglich

i Montieren von

i Anschlagleisten

i bzw. tragenden

i Scharnierleisten tiber
* Linienverklebungen
© Duscholux

Glasschmucksteine

DELO PHOTOBOND GB368

= QOberflachentrockener Klebstoff

= Unsichtbare Verklebung

= Universell fUr kleinere Glas/Glas-
und Glas/Kunststoff-Verklebungen

: Verkleben kleiner
i Fléchen bei
3 Glasschmucksteinen

Glasplatte auf Metall-TischfuB

DELO PHOTOBOND GB310/GB345

= Hochfest, schlagzéh

= Sehr hohe Scherfestigkeit

= Unsichtbare Verklebung

= |deal fur Glas/Glas- und Glas/Metall-
Verklebungen, z.B. Glasmdbel

! Aufkleben einer
i Glasplatte auf
1 einen Metall-TischfuBB

GB = Glass Bonding 7



» USA - Sudbury, MA
Telefon +1 978 254 5275
usa@DELO-adhesives.com
www.DELO-adhesives.com/us

» Taiwan - Taipei
Telefon +886 2 6639 8248
taiwan@DELO-adhesives.com
www.DELO-adhesives.com/cn

Klebstoffe

Dosieren

» Singapur
Telefon +65 6807 0800
singapore@DELO-adhesives.com
www.DELO-adhesives.com/en

» Malaysia - Kuala Lumpur
Telefon +65 6807 0800
malaysia@DELO-adhesives.com
www.DELO-adhesives.com/en

Unternehmenszentrale
D E LO Industrie Klebstoffe

» Deutschland - Windach/Mdiinchen
Telefon +49 8193 9900-0
info@DELO.de
www.DELO.de

» China - Shanghai
Telefon +86 21 2898 6569
china@DELO-adhesives.com
www.DELO-adhesives.com/cn

» Siidkorea - Seoul
Telefon +82 31 450 3038
korea@DELO-adhesives.com
www.DELO-adhesives.com/en



