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DELO®-ML

Anaerob hartende Klebstoffe

Einsatzbereiche

DELO-ML sind flussige, einkomponentige Klebstoffe, die unter Luftabschluss bei
gleichzeitigem Einfluss von Metallionen aushérten. Sie sind besonders fiir die Verklebung
metallischer Bauteile geeignet. Die Dual Bonding (DB) Typen kdnnen zusatzlich mit
UV-Licht odersichtbarem Licht ausgehértet werden. Die flexiblen, spannungsausgleichenden
DB-Typen eignen sich auch fir Metall/Glas- oder bestimmte Metall/Kunststoff-
Verklebungen. Alle DELO-ML-Klebstoffe kdénnen durch Temperaturerhdhung oder
Verwendung von Aktivatoren schneller ausgehéartet werden. Die DB-Typen kdénnen mit
UV-Licht sekundenschnell fixiert werden.
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Anwendungsmaéglichkeiten:

= Formschlussiges Verbinden rotationssymmetrischer Fugeteile

= Sichern von Schrauben

= Dichten von Rohr-, Schraub- und Flanschverbindungen - Fldchen-, Gewindedichten

= Dualhartende DELO-ML Typen (DB) sind auch fir kleinere Vergussanwendungen
sowie bestimmte Glas- und Kunststoff-Verklebungen einsetzbar

= Schnelle Bauteilfixierung durch Belichtung von DELO-ML DB Klebstoffen oder durch
den Einsatz eines Aktivators bei allen DELO-ML Typen

Farbliche Unterscheidung

Die verschiedenen DELO-ML Typen unterscheiden sich in ihrer Farbe:
= Mittelfest: blau
= Hochfest: griin
= Dualhartend (anaerob und UV- bzw. lichthartend): gelblich transparent

Vorbereitung der Fligeteile

Zur Erzielung optimaler Verbundfestigkeiten missen die Kontaktflachen trocken, frei von
Staub, Ol, Fett und anderen Verunreinigungen sein. Hier stehen unsere Reiniger
DELOTHEN zur Verfiigung. Bei der Verwendung von Reinigern beachten Sie bitte unsere
Hinweise zu mit dem jeweiligen Klebstoff vertraglichen Substanzen. N&here Hinweise
entnehmen Sie bitte der Technischen Information ,,Cleaning Agents*“.

Nach der Reinigung kann eine weitere Verbesserung der Klebstoffhaftung am Werkstlick
durch eine Oberflachenvorbehandlung erreicht werden. Weitere Informationen entnehmen
Sie bitte der Informationsschrift Oberflachenvorbehandlung.

Die Eignung und die Festigkeit des Klebstoffs sind an Original-Bauteilen unter
anwendungsspezifischen Bedingungen zu verifizieren. DELO-ML 5327 kann nach
kundenspezifischen Tests auch auf leicht verdlten Flachen eingesetzt werden.

Vorbereitung des Klebstoffs

Die Klebstoffe sind im Anlieferungszustand Ublicherweise gebrauchsfertig. Bei Kihl-
lagerung ist darauf zu achten, das Gebinde vor dem Einsatz auf Raumtemperatur (+18 bis
+25°C) zu konditionieren, um eine Kondensatbildung beim Applizieren des Klebstoffs zu
vermeiden. Eine zuséatzliche Wéarmezufuhr beim Konditionieren der Klebstoffe ist nicht
zuldssig. Die Konditionierungszeit betragt circa 0,5 h bei Gebinden bis 50 ml und circa 4 h
bei Gebinden bis 1.000 ml. Detaillierte, produktspezifische Hinweise zur Vorbereitung des
jeweiligen Produkts finden Sie im entsprechenden Technischen Datenblatt.
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Verarbeitung

Die Klebstoffe kénnen je nach Lieferform von Hand direkt aus dem Gebinde oder
gerateunterstitzt mittels DELO-Dosiergerdten (z.B. Schlauchquetschventil) verarbeitet
werden. Dosierventile und produktfihrende Teile sind vor dem Einsatz des Klebstoffs
grindlich zu reinigen. Rickstande anderer Produkte sind restlos zu entfernen. Als Material
fur produktfihrende Teile wie z. B. Dosierventile, Produktleitungen und Fittinge eignen sich
PE, HDPE, PP und PTFE, die eine entsprechende Medienbestandigkeit aufweisen und
beim Einsatz der dualhdrtenden DELO-ML Produkte véllig lichtundurchlassig sind. Bei
Einsatz anderer Materialien ist die Vertraglichkeit zuvor zu prifen. Von der Verwendung von
PU und Metallen wird abgeraten. So kann unbeabsichtigtes Aushérten in der Dosieranlage
verhindert werden. Ferner ist zu beachten, dass anaerob héartende Produkte auch bei
Produktionsstillstand in der Anlage (Luftabschluss) ausharten kdnnen.

Die Klebstoffapplikation erfolgt meist nur auf einem Fligeteil. Beidseitige Klebstoffapplikation
ist jedoch ebenfalls méglich. Es ist darauf zu achten, dass der gesamte Fligespalt tber die
gesamte Fugeflache vollstdndig mit DELO-ML gefullt ist. So werden Lufteinschlisse
vermieden, die die vollstdndige Aushédrtung des Produkts verhindern kdnnen. Zur
Schraubensicherung und Abdichtung ist der Klebstoff auf alle Gewindegange, die nach der
Montage im Eingriff stehen, aufzutragen. Bei Sackléchern ist eine ausreichende Menge
stets in den Grund der Bohrung zu dosieren, damit die Luft in der Bohrung nach auBen
entweichen kann. Bei der Montage verteilt sich der Klebstoff durch die Radial- und
Axialbewegung der Schraube bzw. des Bolzens im gesamten Fligespalt. Bei raupenférmiger
Klebstoffapplikation, zur anschlieBenden flachigen Verteilung durch den Fligedruck, ist auf
eine ,offene“ Raupenflihrung zu achten. D.h. die Raupen sind so zu legen, dass beim
Figen der Klebstoff die Luft vollstdndig nach auBen drangt und nicht eingeschlossen wird.

Weitere detaillierte, produktspezifische Hinweise zur Verarbeitung des jeweiligen Produkts
finden Sie im entsprechenden Technischen Datenblatt.

Aktivatoren

DELO-QUICK wird zur beschleunigten Aushértung von DELO-ML auf Metallen und auf
passiven Metalloberflachen (verzinkt, chromatisiert, cadmiert etc.) sowie zur Aushéartung
auf ausgewahlten Kunststoffen verwendet.

Lésungsmittelhaltige Lésungsmittelfreie
DELO-QUICK Aktivatoren DELO-QUICK Aktivatoren

1. DELO-QUICK auf eine Klebflache 1. DELO-QUICK auf eine Klebflache
auftragen auftragen
2. Abliften lassen 2. DELO-ML auf die andere Klebflédche
3. DELO-ML auf die andere Klebflache auftragen
auftragen 3. Nass-in-Nass fligen
4. Fugen

Durch Birsten der Flgeteile mit einer Messing- oder Kupferbiirste kann man ebenfalls die
Aushartung beschleunigen. Weitere detaillierte, produktspezifische Hinweise finden Sie im
entsprechenden Technischen Datenblatt.
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Aushartung

Die Aushartung findet durch Luftabschluss unter der katalytischen Wirkung von Metallionen
statt. Sie kann durch Warme und/oder DELO-QUICK fiir DELO-ML beschleunigt werden.
Dualhértende Produkte kénnen unabhéngig voneinander sowohl anaerob als auch durch
Licht geeigneter Wellenlédnge und Intensitét ausgehartet werden.

Detaillierte, produktspezifische Hinweise zur Aushartung des jeweiligen Produkts finden Sie
im entsprechenden Technischen Datenblatt.

Hinweise und Ratschldage zum Arbeits- und Gesundheitsschutz
Siehe Sicherheitsdatenblatt.

Lagerung

Im ungedffneten Gebinde. Kiihle Lagerung ist empfehlenswert.
Haltbarkeit: siehe Technisches Datenblatt.
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Die angegebenen Daten und Informationen beruhen auf Untersuchungen unter Laborbedingungen. Verlassliche Aussagen Uber das Verhalten des Produkts
unter Praxisbedingungen und dessen Eignung fiir einen bestimmten Verwendungszweck kénnen hieraus nicht getroffen werden. Die Eignung des Produkts fiir
den vorgesehenen Verwendungszweck unter Beriicksichtigung aller Rahmenbedingungen ist jeweils vom Kunden selbst unter Anwendung vom Kunden
festgelegter, geeigneter Normen (beispielsweise DIN 2304-1) zu testen. Die Art und die physikalischen sowie chemischen Eigenschaften der mit dem Produkt
zu verarbeitenden Materialien sowie die wéhrend Transport, Lagerung, Verarbeitung und Verwendung konkret auftretenden Einfliisse kdnnen Abweichungen
des Verhaltens des Produkts im Vergleich zu seinem Verhalten unter Laborbedingungen verursachen. Die angegebenen Daten sind typische Mittelwerte oder
einmalig ermittelte Kennwerte, die unter Laborbedingungen gemessen wurden. Die angegebenen Daten und Informationen stellen deshalb keine Garantie oder
Zusicherung bestimmter Produkteigenschaften oder die Eignung des Produkts fiir einen konkreten Verwendungszweck dar. Die hierin enthaltenen Angaben
sind nicht dahingehend auszulegen, dass keine einschlgigen Patente registriert sind, noch ergibt sich daraus die Ubertragung einer Lizenz. Keine der
Informationen sollen als Anreiz oder Empfehlung dienen, etwaig bestehende Patente ohne Erlaubnis des Rechteinhabers zu nutzen. Der Verkauf unserer
Produkte unterliegt ausschlieBlich den Allgemeinen Geschéftsbedingungen von DELO. Miindliche Nebenabreden sind unzuléssig.

© DELO - Dieses Dokument ist einschlieBlich aller seiner ihrer Bestandteile urheberrechtlich geschiitzt. Jede Verwertung, die nicht ausdriicklich durch das
Urheberrechtsgesetz zugelassen ist, bedarf der vorherigen Zustimmung von DELO. Dies gilt insbesondere fiir Vervielfaltigungen, Verbreitungen, Bearbeitungen,
Ubersetzungen und Mikroverfilmungen sowie Speicherung, Verarbeitung, Vervielfaltigung und Verbreitung unter Verwendung elektronischer Systeme.
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KLEBSTOFFE DOSIEREN AUSHARTEN BERATEN




