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Lichthartung

Vorteile, Klebstoffe
und Aushartungslampen



Lichthartung — der schnelle Weg zur optimalen Verbindung

Kurze Taktzeiten, stérungsfrei laufende Prozesse und
zuverlassige Produkte sind ausschlaggebende Kriterien
in der industriellen Serienfertigung. Die lichthartenden
Klebstoffe von DELO werden diesen Anforderungen in
idealer Weise gerecht. Die Produkte zeichnen sich
durch zuverldssige Funktion und sekundenschnelle
Aushértung aus. Der Klebprozess kann einfach in den

Produktionsprozess integriert werden. Das Kleben hat
sich deshalb in weiten Bereichen als herausragendes,
materialschonendes Flgeverfahren durchgesetzt.
Mobiltelefone, Smart Cards, CCM-Kameras oder auch
moderne Duschkabinen wiirden sich ohne lichthartende
Klebstoffe von DELO nicht so effizient und effektiv
herstellen lassen, wie wir sie heute kennen.

Viele Lichthartungs-
prozesse finden Sie auf

» YouTube




Die Vorteile lichthdrtender DELO-Klebstoffe liegen auf der Hand:

lhr Vorteil

Vorteile der Lichthartung

Sekundenschnelle Aushértung

Aushértung auf Knopfdruck

Flexibilitat in der Fertigung/Prozess

Innovation

Miniaturisierung

Hohe Zuverlassigkeit

Einfache Verarbeitung

Ausgezeichnete Haftung

Geringe Temperaturbelastung

Produkttypen mit zweitem
Aushértungsmechanismus verfligbar

Kurze Taktzeiten,
hoher Durchsatz und Reproduzierbarkeit

Klebstoff hartet erst nach Belichtung mit der notwen-
digen Wellenlange aus und ermdglicht so die genaue
Positionierung und Fixierung der zu klebenden Bauteile

Klebstoff ist Uber einen weiten Temperaturbereich flexibel

Neue Konstruktions- und Designmoglichkeiten,
z.B. durch die hohe Transparenz

Flgen kleinster Bauteile, bei denen Schrauben nicht
mehr méglich ist

Sichere Funktion Uber die gesamte Lebensdauer des
Bauteils

Einkomponentig, keine Mischanlagen notwendig

Hervorragende Festigkeiten Uber die gesamte
Lebensdauer des Bauteils

Flgen temperaturempfindlicher Bauteile;
groBere Flexibilitat bei Auswahl der Bauteil-Materialien

Aushartung von Klebstoff in Schattenbereichen,
z.B. durch Wéarme, Feuchtigkeit oder anaerob
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Chipmodule fir Smart Cards.

Der umlaufende, hochviskose Dam

schliet den niedrigviskosen Fill ein.

(Klebstoff in der lllustration magenta dargestellt)

Lichthartung =

Dam & Fill-Chipverguss

Bei der Produktion von Chipmodulen fiir Smart Cards Technische Eigenschaften DELO KATIOBOND
wird der kontaktierte Chip zuerst mit einem hochviskosen Dam &Fill
Klebstoff (Dam) umgeben und unmittelbar danach mit = Hohe lonenreinheit
einer niedrigviskosen Chipvergussmasse (Fill) aufgefullt. = Die Dam &Fill-Vergussmassen lassen sich nass-in-
Der Klebstoffauftrag erfolgt beispielsweise mit Anlagen nass verarbeiten, d.h. der Dam muss nicht zuerst
von Muhlbauer oder Ruhlamat. ausgehartet werden
. = Dam &Fill-Klebstoffe bilden eine chemisch homogene

M| Miihlbhauer ruhlamat | Einheit

High Tech International solutions for your needs. = Spannungsausgleichende oder harte Produkte flr

unterschiedliche Anforderungsprofile

Beide DELO KATIOBOND Dam &Fill-Klebstoffe werden = Klebstoffe eignen sich auch fir Glob Top

anschlieBend in einem Schritt mit der Aushartungslampe
DELOLUX 820/365 ausgehartet.

Vorteile der Lichthartung lhr Vorteil

Hohe Fertigungskapazitat Verguss von bis zu 40.000 Modulen/h

Qualitat GleichmaBige Dosierergebnisse auch bei Mehrfachdosierkdpfen
Optimierter Produktionsablauf Inline-Prozess vom blanken Tape bis zum fertigen Modul
Einsatzsicherheit Anforderungen der ISO-Spezifikationen werden Ubertroffen

16-fach Dosierkopf zur gleichzeitigen
Klebstoffdosierung auf 16 Modulen
© Scheugenpflug AG

Seit mehr als 20 Jahren arbeiten wir intensiv

mit DELO zusammen. Unsere Smart-Card-Module
produzieren wir mit DELO KATIOBOND Dam &Fill-
Klebstoffen, da sie sekundenschnell ausharten
und kurze Taktzeiten erméglichen. Die innovativen

und zuverlassigen Produkte helfen uns bei der
Erreichung unserer Ziele als Technologie- und

Qualitatsfihrer.
Peter Stampka, Director Marketing, ,

ChipCard & Security, Infineon Technologies AG




Active-Alignment-Prozess bei Kameramodulen
Dosierung — Ausrichtung — Lichtfixierung — Warmhértung
(Klebstoff in der Illustration magenta dargestellt)

Verkleben von Kompaktkameramodulen

Optische Bauteile wie Linsen und Imagesensoren werden Technische Eigenschaften DELO DUALBOND
mit DELO DUALBOND préazise zueinander positioniert: = Schnelle Fixierung mit UV-Licht in < 1 Sekunde
Waéhrend der Ausrichtung bleibt der Klebstoff flissig. = Niedrigtemperaturhartung:
Sobald das Bauteil die Position fir die optimale Bild- Endaushértung bei +80°C mdglich
qualitdt erreicht hat, erfolgt eine sekundenschnelle Ausgezeichnete Haftung auf Kunststoffen
Lichtfixierung mit speziell auf den Prozess abgestimmten wie z.B. PBT, FR4 etc.
DELOLUX LED-Aushartungslampen. Die nachfolgende Geringe Ausgasung, geringer Schrumpf
Endaushéartung mit Warme erfolgt bei nur +80°C. Gute Temperaturstabilitat

Gute Bestandigkeit gegen Klimawechsel,

Feuchtigkeit und im Salzsprihtest

= Halogenfrei nach IEC 61249-2-21

Vorteile der Lichthartung lhr Vorteil

Erhdhte Fertigungskapazitat Sichere Fixierung in < 1 s (bauteilabhangig) fur kurze Taktzeiten

Optimierter Prozessablauf Niedrigtemperaturhartung (bei nur +80 °C) ermdglicht den Einsatz bei
temperaturempfindlichen Werkstoffen

Prozesssicherheit Gleichbleibender, geringer Schrumpf liefert eine hohe Yield-Rate und
Lebensdauer

Hohe Wirtschaftlichkeit Geringer Energieverbrauch

Kompaktkameramodul fir Smartphones

DELO DUALBOND ermdéglicht es erstmals, tempe-
raturempfindliche Bauteile auch in Schattenzonen
schnell und zuverldssig auszuhérten. Die Klebstoffe
sind durch schnelles Fixieren mit Licht und der
sekunddren Warmhartung bei nur +80°C ideal fir
den Active-Alignment-Prozess.
DELO DUALBOND Klebstoffe tiberzeugen — deshalb

) E DAL e e S IO S G empfehlen wir sie unseren Kunden gerne weiter! ,

= Fixieren und Verkleben von optischen Bauteilen
wie z.B. Laser oder Sensoren Andre By, Chief Technology Officer,
= Feinmechanik-Anwendungen Automation Engineering Incorporated




Displaygehéduse-Abdichtung
bei einem Smartphone mit
DELO-DOT PN

(Klebstoff in der lllustration
magenta dargestellt)

Einkleben von Displays

Fir die Verklebung von Displayrahmen sowie von Technische Eigenschaften DELO PHOTOBOND und
Schutzglasern oder Displays in Gehausen kdénnen ver- DELO DUALBOND Displayklebstoffe

schiedene Klebstoffe zum Einsatz kommen. DELO hat = Hohe Flexibilitét Gber einen weiten Temperaturbereich
hierfir spezielle Klebstoffe entwickelt, mit denen sich = Spannungsausgleichend

schnelle Fertigungsprozesse realisieren lassen. Die Kleb- = Zweiter Aushartungsmechanismus (Feuchtigkeit) fur
stoffe sind voraktivierbar und erreichen ihre Endfestigkeit Schattenzonen, z. B. unter einem Schwarzdruck auf
Uber Feuchtigkeitshartung. dem Deckglas

= Schnelle, zuverlassige und dauerhafte Verbindung
verschiedenster Materialien

Vorteile der Lichthartung lhr Vorteil

Flexibilitat Ausgleich von Bauteiltoleranzen, Verklebung von 3D-Strukturen
und unterschiedlichen Schichtdicken in einem Bauteil méglich

Kurze Innovationszyklen Schnellere Entwicklung neuer Produkte und Designs im Vergleich zu Tapes
Qualitat Flexibilitdt und hohe Festigkeit Uber einen weiten Temperaturbereich
Erhoéhte Lebensdauer Bestandigkeit gegenliber Schock, Vibration und Schlagbelastung

Die Display-Rahmenverklebung ist beispielsweise eine
Klebanwendung im Center Information (Cl) Bereich
(Klebstoff in der lllustration magenta dargestellt)

Flexibilitat in der Fertigung —

weitere Beispiele:

= Abdichten von Gehausen CIPG
(Cure in Place Gasket)

= Verkleben von Befestigungselementen/ONSERT RadTech Europe Association,

Radtech Europe Innovation Award 2011 fur die
Entwicklung von lichthdrtenden, transparenten
Klebstoffen zur Displayverklebung. ,

= LiDAR Verklebung Oktober 2071



Lichthartung =
In NQC I © Duscholux AG

Verkleben von Turscharnieren bei Glas-Duschkabinen

Bei Duschwanden wird DELO PHOTOBOND fir Technische Eigenschaften DELO PHOTOBOND
Glas-Misch-Verklebungen wie z.B. der Verbindung von = Zuverlassige Haftung auf Glas, Edelstahl,
Edelstahl-Tirscharnieren mit Glaswanden eingesetzt. Aluminium eloxiert

Ausgehértet wird der Klebstoff mit DELOLUX LED- = Unsichtbar, vergilbungsstabil und lichtecht
Flachenmodulen. Dabei kénnen Intensitdt und Belich- = Feuchtigkeitsbesténdig

tungsdauer geregelt werden: Die Belichtungszeit kann = Ausgleich thermischer Spannungen zwischen Glas
durch simples Ein- und Ausschalten exakt eingestellt und Metall, schlagzéh

werden, sodass die LED in der Phase, in der nicht
belichtet wird, weder altert noch Strom verbraucht.

Vorteile der Lichthartung lhr Vorteil

Neue Designmdglichkeiten Asthetische und pflegeleichte Designs
Kostenguinstige Fertigung Einsparen von Bohrungen und Schrauben
Qualitat Positiv getestet nach DIN EN 14428 mit (iber 250.000 Offnungs-

und SchlieBvorgangen

Der Schweizer Weltmarktfiihrer Duscholux verwendet
zur Verklebung seiner Duschwénde lichthartende
Klebstoffe von DELO.

Verkleben von Edelstahl-Tiirscharnieren bei Wir haben uns dazu entschieden, die Klebtechnik
Glas-Duschkabinen. © Duscholux AG als Fuigeverfahren einzusetzen, um fiir unsere
Kunden eine moderne Optik und ein innovatives
Design mit anwenderfreundlichen Reinigungs-
eigenschaften zu erzielen.

Die unsichtbaren und vergilbungsstabilen Klebstoffe
DELO PHOTOBOND sind fiir diese Anwendung
hervorragend geeignet.

Innovation — weitere Beispiele:

= Verkleben von organischen Solarzellen
= Verguss von OLED-Displays Guido Riegger, Leiter Produktentwicklung,
= Verkleben von Verbindungselementen/ ONSERT® (AR




Bei Minilautsprechern fiir Mobiltelefone,
Diktiergeréte etc. werden acht Einzel-
komponenten verklebt, die meisten
davon mit lichthértenden Klebstoffen

Lichthartung =
Miniaturi

Verkleben von Minilautsprechern fur Mobiltelefone

Heutige Mobiltelefone enthalten mittlerweile zwei bis Technische Eigenschaften DELO PHOTOBOND

drei hochleistungsféhige Minilautsprecher. = Schnelle Aushértung in < 1 Sekunde

Die Einzelkomponenten - z.B. Membranen, Spulen = Gute Haftung auf verschiedensten Materialien, wie
oder Abdeckungen — werden mit DELO PHOTOBOND z.B. Metall und Kunststoffe

geklebt und mit speziell auf den Prozess abgestimmten = Sehr gute Feuchtigkeits- und Temperaturbestandigkeit
DELOLUX Hochleistungs-LED-Lampen ausgehértet. = Hohe Flexibilitat und Schlagzahigkeit

= Lichthartung: keine thermische Belastung der
empfindlichen Membranen

Vorteile der Lichthartung lhr Vorteil

Flexibilisierung der Fertigung Einfache Anpassung des Klebprozesses Uber viele Produktgenerationen

Qualitat Mit DELO PHOTOBOND verklebte Lautsprecher zeichnen sich durch beste
akustische Qualitat Uber die gesamte Lebensdauer aus

Hohe Fertigungskapazitat Kurze Taktzeit erlaubt die Fertigung von bis zu 6.000 Lautsprechern
pro Stunde auf einer Anlage

Fertigungssicherheit Inprozesskontrolle des exakten Klebstoffauftrags durch fluoreszierenden
Klebstoff

Optimierter Prozessablauf Lautsprecher kdnnen direkt nach der Klebstoffaushartung zu 100 % geprift

werden, dadurch keine Pufferlager notwendig

Als Markt- und Innovationsfiihrer bei Handy-
Lautsprechern arbeiten wir seit mehr als 20 Jahren

Vergleich eines in die Jahre gekommenen Lautsprechers erfolgreich mit DELO zusammen. Hier trifft Weltmarkt-
mit heutigen Minilautsprechern: Bei geringerer GréBe ist fuhrer auf Weltmarktfihrer! Bei Neuentwicklungen
die Leistungsdichte deutlich h6her geworden konnen wir uns auf DELO verlassen, sie liefern stets
© Knowles Electronics Austria GmbH innovative Klebstoffe, die unseren individuellen

Anforderungen bei mobilen Akustikprodukten

entsprechen.
Wolfgang Suete, Process Engineer, ,

Miniaturisierung — weitere Beispiele:

= Smart-Label-Anwendungen

= Verkleben von Kompaktkameramodulen Knowles Electronics Austria GmbH




Vergossene Mikroschalter

Lichthartung = s
Hohe Zuverlassigkei

Verguss von Mikroschaltern fur den Automobilbereich

Bei der Verklebung von elektronischen Komponenten im Technische Eigenschaften DELO KATIOBOND
Automobil — wie z. B. Mikroschalter, Relais oder Sensoren = Sehr gute Haftung auf Kunststoffen, Metallen und
— sind spezielle Klebstoffe gefragt: Sie mussen die Glas

Bauteile u.a. gegenliber Temperatur, Druck, Feuchtigkeit = Hohe Flexibilitdt auch bei niedrigen Temperaturen
oder aggressive Medien abdichten. Am Geh&use offen = Sehr gutes FlieB- und Benetzungsverhalten
liegende Kontaktstellen missen sicher abgedeckt und = Bestandig gegen Medien, Feuchtigkeit,

damit das gesamte Bauteil vor Korrosion geschitzt Temperaturen und Schockbelastung

werden. = Hohe Korrosionsbesténdigkeit

Qualitat Zuverlassige Funktion sicherheitsrelevanter Komponenten auch nach

jahrelangem Einsatz
Prozesssicherheit Schnelle Aushartung erlaubt Funktionsprifung direkt in der Anlage

Erhéhte Wirtschaftlichkeit Technisch und wirtschaftlich optimale Losung im Vergleich zu zwei-
komponentigen oder warmhértenden Klebstoffen

Behr-Hella Thermocontrol stellt
Bedien- und Steuergerate flir
die Fahrzeugklimatisierung her.
Dabei werden elektrische Pins
mit lichthartenden Klebstoffen
vergossen.

Verguss von Anschlusspins bei Bedien- und
Steuergeréten fiir die Fahrzeugklimatisierung Eine wichtige Anforderung an
© Behr-Hella Thermocontrol GmbH

den eingesetzten Klebstoff ist
das zuverldssige Abdichten gegen
Feuchtigkeit und Verunreinigungen.
DELO KATIOBOND erfiillt diese

Anforderung optimal.

Hohe Zuverlassigkeit — weitere Beispiele:
Heinz Stréter, Fertigungsplaner,

= Smart Card-Verguss
= Verkleben und Abdichten von Handydisplays

Behr-HellaThermocontrol GmbH




L |
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O.BMW AG Kleben von ONSERT®s

chAthartung =
infach I

Verkleben von Verbindungselementen

In der Luftfahrt und Automobilindustrie kommen immer Technische Eigenschaften DELO PHOTOBOND
haufiger kohlenstofffaserverstarkte Kunststoffe (CFK) zum = Sehr gute Haftung auf verschiedenen Kunststoffen,
Einsatz. Um bei der Anbindung von Verbindungs- und Metallen und Glas

Befestigungspunkten das Material nicht zu schadigen, = Spannungsausgleichend

wird auf Bohrungen verzichtet. Stattdessen werden Clipse = Hohe Langzeit- und Medienbesténdigkeit

oder Gewindeeinsdtze, die mit einem transparenten
Kunststoff ummantelt sind, auf das CFK geklebt.
Dieses gemeinsam von DELO und BOLLHOFF (Anbieter
von mechanischen Verbindungstechniken wie z.B.
Nieten und Schrauben) entwickelte ONSERT®-Verfahren
bietet Vorteile gegentiber anderen Fligeverfahren.

Vorteile der Lichthartung lhr Vorteil

Senkung der Einfachere Verarbeitung im Vergleich zu zweikomponentigen
Produktionskosten oder warmhértenden Klebstoffen

Erhéhte Fertigungskapazitat Sekundenschnelle Aushértung flr kurze Taktzeiten

Fertigungssicherheit Sehr gute Automatisierbarkeit

Gleichbleibend hohes Niveau der Keine Schwachung oder Schadigung der Flgeteilstruktur
Produkteigenschaften wie z.B. beim Nieten

Neue Designmdglichkeiten Befestigungselemente kénnen flexibel angebracht werden und zeichnen sich

sichtseitig nicht ab wie z.B. beim Schweien

Das ONSERT®-Fugeverfahren ist eine hervorragen-
de Kombination aus innovativem Klebverfahren
. ©BGlihoff und Verbindungselementen.
Die kurzen Taktzeiten, der einfache Prozess mit
hoher Automatisierbarkeit und die sekundenschnelle
Klebstoffaushartung erméglichen eine einfache und
sichere Verarbeitung. Eine tolle Entwicklung von
DELO und BOLLHOFF. ,

Einfache Verarbeitung — weitere Beispiele:

= Aufkleben von Blenden bei Haushaltsgeraten
(Backofen, Spiilmaschinen, Waschmaschinen)

= Verkleben von Anschlagleisten und Tirscharnie- Michael Stumpf, Produktmanager,

ren bei Duschkabinen - statt Bohrungen Béllhoff Verbindungstechnik GmbH
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Lichthartung =

Verkleben von Elektromotoren

Elektromotoren werden immer kompakter und effizienter.
Bei kleinen Motoren wird der Wirkungsgrad immer
hdher.

DELO-ML DB Klebstoffe verbinden die einzelnen Bau-
teile sekundenschnell, gewichtsparend, spannungs-
ausgleichend und im Gegensatz zu anaerob héartenden
Wettbewerbsprodukten hochfest auch bei hohen
Drehmomenten.

Technische Eigenschaften DELO-ML DB

= Dualhértend: Aushértung bei Licht und unter
Luftabschluss (anaerob)

= Sehr gute Besténdigkeit gegen Medien im Motorraum
wie Ol, Benzin, Diesel

= Temperatureinsatzbereich Ublicherweise bis +180°C

= Spannungsausgleichend

= Sehr hohe Schlagzéhigkeit

= Sehr gute Haftung auf glatten Metalloberflachen

Vorteile der Lichthartung lhr Vorteil

Erhéhte Einsatzsicherheit und
Lebensdauer

Optimierter
Produktionsablauf

Erhohte Wirtschaftlichkeit

Metalle mit unterschiedlichen Ausdehnungskoeffizienten und auch gréBere
Magnete werden hochfest verklebt

Vorfixierung mit Licht ermdglicht umgehende Anfangsfestigkeit und erspart
mechanische Bauteilfixierung

Anaerobe Klebstoffaushartung in Schattenzonen reduziert Energiekosten

und spart aufwendige Prozessschritte

einem Aluminit
© ebm-papst GmbH & Co. K

Wir kleben mit dem dualhartenden DELO-ML DB,

weil er deutlich bessere Festigkeiten bei den
Drehmomentversuchen aufweist als der bisher
verwendete Klebstoff.

Daniel Rauer, Gruppenleiter Projekte, Entwicklung ,

industrielle Antriebe, ebm-papst GmbH & Co. KG

Zudem erspart die sekundenschnelle Vorfixierung
mit Licht das mechanische Fixieren der Bauteile
wahrend der anaeroben Aushértung.
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Verklebung eines Stators aus Stahl (s. Bild unten)
mit einem Aluminiumgehéuse
© ebm-papst GmbH & Co. KG



Aushartung

Wellenlangen-
bereich fur die
Aushartung

Anwendungs-
felder

Besondere
Eigenschaften*

Aushartung
in Schatten-
bereichen

DELO PHOTOBOND
Acrylate

UV-hartend,
lichthartend,
voraktivierbar

Je nach Typ
320-450 nm

= Automotive

= Mobile Phone

= Displays

= Glas

= Optoelektronik
= Smart Label

= Leiterplatte

= Medizinzubehor

= Extrem schnelle
Aushéartung

= Hoher Spannungs-
ausgleich

= Hoher
Schalwiderstand

= Hohe optische
Klarheit und
UV-Bestéandigkeit

= Universell gute
Haftung

DELO KATIOBOND

Epoxidharze

Lichthartend,
z.T. lichtaktivierbar

Je nach Typ
320 - 550 nm

= Automotive

= Mobile Phone

= Displays

= Optoelektronik

= Organische
Elektronik

= Smart Card

= |eiterplatte

= Hohe thermische
und Medien-
bestandigkeit
Ausgasungsarm
Optisch klar und
vergilbungsstabil
auch bei hohen
Temperaturen

= Hohe lonenreinheit

Geringes

Korrosionspotential

= Hohe Barriere-

wirkung fir Wasser

v
lichtaktivierbare
Produkttypen

DELO DUALBOND
Acrylate/
Epoxidharze

Dualhértend: Licht-
hartend und produkt-
abhangig warm- bzw.
feuchtigkeitshartend

Je nach Typ
320 - 550 nm

= Automotive

= Mobile Phone
= Displays
Optoelektronik
Photovoltaik
Leiterplatte

= Zweiter Hartungs-
mechanismus
zur sicheren
Aushértung in
Schattenzonen

= Sonst wie
entsprechende
Basisprodukt-

gruppe

v
produktabhangig
durch Wéarme bzw.
Feuchtigkeit

DELO-ML DB
Methacrylate
DB = DUALBOND

Anaerob hartend,
mit zusatzlicher
Lichthértung

Je nach Typ
320-450 nm

= Automotive
= Elektromotoren
= Maschinenbau

= Anaerob und
lichthartende,
einkomponentige
Klebstoffe
Exzellente
Metallhaftung
Gute Haftung auch
auf bestimmten
Kunststoffen
Spannungs-
ausgleichend
und schlagzéh

v
durch anaerobe
Aushértung

* Die Stérken zeigen an, in welchen Gebieten die Produktgruppen besonders leistungsféhig sind.

Je nach Produkt kénnen diese Stérken jedoch unterschiedlich ausgeprégt sein.
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Damit sich die positiven Eigenschaften bei der Licht-
hartung wie Miniaturisierung, hohe Zuverldssigkeit
und sekundenschnelle Prozesse in der Produktion

Prézise und blasenfreie Klebstoffdosierung mit
DELO-DOT PN3 und DELO FLEXCAR.

noch besser umsetzen lassen, hat DELO passende
Gerate und Kartuschen, wie DELO-DOT PN3 und DELO
FLEXCAP, entwickelt.

Mikrodosierventil DELO-DOT PN3 —

prazise, kompakt und leicht

Das pneumatische Mikrodosierventil DELO-DOT PN3 ist
prazise, schnell, kompakt und hat eine Arbeitsfrequenz
von bis zu 330 Hz (Tropfen pro Sekunde). Eine weitere
Besonderheit des Allroundsystems ist der modulare
Aufbau. Dadurch lasst sich das Dosierventil leicht in

seine Einzelteile zerlegen. Durch die konsequente
Trennung von Fluidik und Aktor entféllt zeitaufwendiges
Reinigen und das Ventil kann schnell wieder in Betrieb
genommen werden. Die Aktorlebensdauer ist mit
> 1 Mrd. Zyklen extrem hoch.

DELO FLEXCAP mit integrierter
Fullstandskontrolle im Drucktank

Bei der Kartusche DELO FLEXCAP ersetzt eine flexible,
hermetisch dichte Folie den herkdmmlichen Kartuschen-
kolben. Dadurch kénnen Klebstoffe blasenfrei gelagert,
transportiert und dosiert werden. Das von Lufteinschlus-
sen freie System ermdglicht hdchste Dosiersicherheit mit
einer optimalen Restentleerung. DELO FLEXCAP gibt es
als 10 ml und 30 ml Gebinde. Die Fullstandskontrolle am
Drucktank von DELO FLEXCAP ist gerade bei der vollau-
tomatischen Produktion von Vorteil. Integrierte Sensoren
liefern ein Signal
bei fast leerer und bei leerer Kartusche. Der Anwender
kann somit rechtzeitig eine neue Kartusche vorbereiten
und maximale Produktivzeiten erreichen.

Die Vorteile im Uberblick:

= Prozesssicherheit durch Blasenfreiheit

= Reproduzierbare Prozesse mit hoher Yield-Rate

= |eichte Integration in jede Produktionsanlage

= Kosteneinsparung durch verringerten Ausschuss,
verlangerte Produktionslaufzeiten und optimale
Restentleerung

= Luftdichte Kartusche ermdglicht einfachen und
kostenguinstigen Transport

GERMANY.Z

Alle DELO-Produkte werden
in Deutschland entwickelt und produziert.

Das steht fir héchste Qualitét.
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Sekundenschnelle
Aushartung mit DELOLUX

Beschreibung

Abmessungen
Lampenkopf

Lichtaustrittsflache

Wellenlange/
typische Intensitéat

Kihlmechanismus

Steuerung

Beispielhafte
Anwendungen

14

DELOLUX 50

Hochintensive Punktlichtquelle

x1: @12 mm x 71 mm
x4: @15 mm x 76 mm

x1: 8,6 mm*
x4: @ 11,5 mm*

* Verschiedene Optiken erhaltlich

365 nm x1: = 18.000 mW/cm?
365 nm x4: > 3.500 mW/cm?
400 nm x1: = 15.000 mW/cm?
400 nm x4: = 7.000 mW/cm?
460 nm x1: = 14.000 mW/cm?

Passive Kihlung Uber Kihlkérper
(Heatsink) im Lampenkopf

DELOLUX pilot und optional
nachgeschaltete SPS

Verkleben von Kompaktkameramodulen:
= Mehrere LED-K6pfe werden Uber
den Bauteilumfang verteilt und
ermoglichen die flexible Belichtung
mehrerer Klebstellen
= Beliebige Einbaulage der LED-K&pfe
durch flexible, robuste Zuflihrung

DELOLUX 80

Hochintensive Flachenlampe
fdr kleine Klebflachen

365 nm: @ 27 mm x 92 mm
400 nm: @ 27 mm x 92 mm
460 nm: @ 20 mm x 85 mm

365 nm: @ 23,0 mm
400 nm: @ 23,0 mm
460 nm: @ 16,9 mm

365 nm: = 4.000 mW/cm?
400 nm: = 5.500 mW/cm?
460 nm: = 2.500 mW/cm?

Geschlossener, lUberwachter
FlUssigkeitskreislauf Coldguide

DELO-UNIPRO, DELO-UNIPRO Light
oder externe SPS

© Knowles Electronics Austria

Verkleben von Minilautsprechern
fur Mobiltelefone:
= Lichtaustrittsflache ist optimal fiir
die GroBe der Minilautsprecher-
Komponenten
= Hohe Intensitat
= LED-Lampe erlaubt kurz getaktetes
Ein-/Ausschalten



Eigenschaften

Auf den Klebstoff optimiertes Emissionsspektrum

Homogene Intensitatsverteilung

Ihr Vorteil

Zuverlassige Klebstoffaushartung,
hohe Prozesssicherheit

Temperatur- und Funktionstiberwachung der LEDs

RegelméBige Intensitdtsmessung am Bauteil

mit DELOLUXcontrol

Geringer Energieverbrauch

Erzielbare Nutzungsdauer > 20.000 Stunden

Hohe, konstante Lichtleistung

Einbaufreundliche Lampenkdpfe

DELOLUX 20, 202

Version: A1/A2

Hochintensive Flachenlampe
zur homogenen Belichtung

DELOLUX 20:

112 mm x 112 mm x 121 mm
DELOLUX 202:

209 mm x 67 mm x 121 mm
DELOLUX 20:

100 mm x 100 mm

DELOLUX 202:

202 mm x 49 mm

365 nm (A1): = 600 mW/cm?
365 nm (A2): = 1.200 mW/cm?
400 nm (A1): = 1.000 mW/cm?
400 nm (A2): = 2.000 mW/cm?
460 nm (A1): = 1.000 mW/cm?
460 nm (A2): = 2.000 mW/cm?

Aktive Luftkiihlung

DELOLUX pilot und optional
nachgeschaltete SPS

S

Einkleben von Displays:

= Aneinanderreihung von Lampen-
képfen ermdglicht die optimale
Lichtaustrittsflache fur die jeweilige
DisplaygréBe

= Sekundenschnelle Lichthartung
ermdglicht sofortige Weiter-
verarbeitung der Displays

Geringe Betriebskosten

Sekundenschnelle Aushartung, kurze Taktzeiten

Gute Integration in Anlagen

g
> Nas

DELOLUX 820

Flachenlampe zur
homogenen Belichtung

x4: 848 mm x 82,8 mm x 179 mm
x6: 1.267 mm x 82,8 mm x 179 mm

x4: 830 mm x 30 mm
x6: 1.250 mm x 30 mm

365 nm: = 250 mW/cm?

FlussigkUhlung mit
externem Kihlaggregat

DELO-UNIPRO, DELO-UNIPRO Light
oder externe SPS

Fir jede Anwendung
die richtige
Aushértungslampe

Verguss von Smart-Card-Chipmodulen:

= Lichtaustrittsflache ermdglicht
lineare Belichtung der Module im
Rolle-zu-Rolle-Prozess

= Homogene Intensitatsverteilung,
kalte LED-Lichtquelle und definierter
Waérmeeintrag durch Heizschienen
von unten erméglichen absolut
konstante Klebstoffaushartung
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Die angegebenen Daten und Informationen beruhen auf Untersuchungen unter Laborbedingungen. Verlassliche Aussagen lber das Verhalten des Produkts unter Praxisbedingungen und
dessen Eignung firr einen bestimmten Verwendungszweck kénnen hieraus nicht getroffen werden. Die Eignung des Produkts fir den vorgesehenen Verwendungszweck unter
Berticksichtigung aller Rahmenbedingungen ist jeweils vom Kunden selbst unter Anwendung vom Kunden festgelegter, geeigneter Normen (beispielsweise DIN 2304-1) zu testen. Die Art
und die physikalischen sowie chemischen Eigenschaften der mit dem Produkt zu verarbeitenden Materialien sowie die wahrend Transport, Lagerung, Verarbeitung und Verwendung
konkret auftretenden Einfliisse konnen Abweichungen des Verhaltens des Produkts im Vergleich zu seinem Verhalten unter Laborbedingungen verursachen. Die angegebenen Daten sind
typische Mittelwerte oder einmalig ermittelte Kennwerte, die unter Laborbedingungen gemessen wurden. Die angegebenen Daten und Informationen stellen deshalb keine Garantie oder
Zusicherung bestimmter Produkteigenschaften oder die Eignung des Produkts fiir einen konkreten Verwendungszweck dar. Die hierin enthaltenen Angaben sind nicht dahingehend
auszulegen, dass keine einschlagigen Patente registriert sind, noch ergibt sich daraus die Ubertragung einer Lizenz. Keine der Informationen sollen als Anreiz oder Empfehlung dienen,
etwaig bestehende Patente ohne Erlaubnis des Rechteinhabers zu nutzen. Der Verkauf unserer Produkte unterliegt ausschlieBlich den Allgemeinen Geschaftsbedingungen von DELO.
Miindliche Nebenabreden sind unzulassig.

© DELO - Diese Broschiire ist einschlieBlich aller ihrer Bestandteile urheberrechtlich geschiitzt. Jede Verwertung, die nicht ausdriicklich durch das Urheberrechtsgesetz zugelassen ist,

bedarf der vorherigen Zustimmung von DELO. Dies gilt insbesondere fir Vervielfaltigungen, Verbreitungen, Bearbeitungen, Ubersetzungen und Mikroverfilmungen sowie Speicherung,
Verarbeitung, Vervielfaltigung und Verbreitung unter Verwendung elektronischer Systeme. 01/21

KLEBSTOFFE DOSIEREN AUSHARTEN BERATEN



